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THE FUTURE OF PRECISION MACHINING
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0100 040 04 1 3 40 4 2,280 3,240
0150 040 04 1.5 45 40 4 2,280 3,240
0200 040 04 2 6.5 40 4 2,280 3,240
0250 040 04 25 6.5 40 4 2,280 3,240
0300 3 9 40 3 2,060 2,900
0300 050 06 3 9 50 6 3,270 4,070
0400 4 12 50 4 2,540 3,240
0400 050 06 4 12 50 6 3,270 4,070
0500 050 06 5 15 50 6 3,270 4,070
0600 050 6 16 50 6 3,270 4,070
0600 060 6 20 60 6 3,620 4,440
0800 8 20 64 8 5,260 6,350
1000 070 10 22 70 10 7,680 8,830
1000 075 10 31 75 10 8,030 9,170
1200 12 25 75 12 10,970 12,280
1600 16 32 90 16 20,710 22,240
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THE FUTURE OF PRECISION MACHINING

LINE
AL SE & 3#xHA TR SETHIZH

Ae <0.3D (D< ¢3)
Ae < 05D (D2 ¢4)

B fIEAl Ap £ 15D
I ﬁﬁl_ﬁj (m?n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min) WEH ﬁﬁl_ﬁj (m?n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
1 126 0.010~0.014 40000 1200 ~ 1680 1 126 0.008 ~ 0.012 40000 960 ~ 1440
2 251 0.027 ~ 0.032 40000 3240 ~ 3840 2 251 0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360
3 377 0.044 ~ 0.051 40000 5280 ~ 6120 3 377 0.038 ~ 0.044 40000 4560 ~ 5280
4 503 0.062 ~ 0.069 40000 7440 ~ 8280 4  403~460 0.054~0.060 32030~36610 5190~ 6590
= 5 575~628 0.079~0.087 36610~40000 8680 ~ 10440 7A)l’s mg; 5 402-~460 0.069~0.076 25620~29280 5300~ 6680
Z,.};Z MO02 6 575~690 0.096~0.106 30500~ 36610 8780~ 11640 (;il 8% MO6 6 402~460 0.084~0.092 21350~24400 5830~6730
8 575~690 0.120~0.132 22880 ~27450 8240~ 10870 i) MO7 8 402~460 0.105~0.115 16010~ 18300 5040~ 6310
10 575~690 0.143~0.157 18300~21960 7850 ~ 10340 10 402~460 0.125~0.138 12810~ 14640 4800 ~ 6060
12 575~690 0.167~0.183 15250~ 18300 7640 ~ 10050 12 403~460 0.146~0.160 10680~ 12200 4680 ~ 5860
14 575~690 0.190~0.209 13070~ 15690 7450 ~ 9840 14 402~460 0.167~0.183 9150~ 10460 4580~ 5740
16 575~690 0.214~0.235 11440~13730 7340 ~9680 16 403~460 0.187 ~0.206 8010~9150 4490 ~ 5650
W+ ﬁf‘_ﬁj (m[:n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min) HWE# ﬁf‘_ﬁj (m[:n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
1 126 0.008 ~0.012 40000 960 ~ 1440 1 126 0.008 ~0.012 40000 960 ~ 1440
2 251 0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360 2 230~251 0.023~0.028 36610~40000 2530~ 3360
3 345~377 0.038~0.044 36610~40000 4170 ~5280 3 230~287 0.038~0.044 24400~ 30500 2780~ 4030
4 345~403 0.054~0.060 27450~ 32030 4450~5770 4 230~288 0.054~0.060 18300~22880 2960~4120
5 345~402 0.069~0076 21960~ 25620 4550~ 5840 5 230~287 0.069~0076 14640~ 18300 3030~4170
] M03 6 345~402 0.084~0.092 18300~21350 4610 ~5890 :g mgg 6 230~287 0.084~0.092 12200~ 15250 3070 ~4210
8 345~402 0.105~0.115 13730~16010 4320 ~ 5520 8 230~288 0.105~0.115 9150~ 11440 2880 ~ 3950
10 345~402 0.125~0.138 10980~ 12810 4120 ~ 5300 10 230~287 0.125~0.138 7320 ~9150 2750 ~ 3790
12 345~403 0.146~0.160 9150~ 10680 4010~ 5130 12 230~288 0.146 ~0.160 6100 ~7630 2670 ~ 3660
14 345~402 0.167~0.183 7840 ~9150 3930 ~ 5020 14 230~288 0.167~0.183 5230 ~ 6450 2620 ~ 3590
16 345~403 0.187 ~0.206 6860 ~8010 3850 ~ 4950 16 230~288 0.187 ~0.206 4580 ~ 5720 2570 ~ 3530
As
Ae =D =
Ap £0.75D (D < ¢3) s Ap

W EYH Ap < 1.0D (D2 ¢4) @
I ﬁﬁl_ﬁj (m?n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min) WE# ﬁﬁl_ﬁj (m?n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
126 0.008 ~0.011 40000 960 ~ 1320 1 126 0.006 ~0.010 40000 720 ~ 1200
2 251 0.022 ~ 0.026 40000 2640 ~ 3120 2 251 0.019 ~0.022 40000 2280 ~ 2640
3 377 0.036 ~ 0.041 40000 4320 ~ 4920 3 377 0.031 ~0.035 40000 3720 ~ 4200
4 503 0.049 ~ 0.055 40000 5880 ~ 6600 4  403~460 0.043-~0.048 32030~36610 4130~5270
= 5 575~628 0.063~0.070 36610~40000 6920~ 8400 7A)l’s mg; 5 402-~460 0.055~0.061 25620~29280 4230~ 5360
Z,.};Z MO02 6 575~690 0.077~0.084 30500~36610 7050~ 9230 (;il 8% MO6 6 402~460 0.067~0.074 21350~24400 4290 ~5420
8 575~690 0.096~0.105 22880~27450 6590 ~ 8650 i) MO7 8 402~460 0.084-~0.092 16010~ 18300 4030~ 5050
10 575~690 0.115~0.126 18300~21960 6310~ 8300 10 402~460 0.100~0.110 12810~ 14640 3840~ 4830
12 575~690 0.133~0.147 15250~ 18300 6080 ~ 8070 12 403~460 0.117~0.128 10680~ 12200 3750 ~ 4680
14 575~690 0.152~0.167 13070~ 15690 5960 ~ 7860 14 402~460 0.133~0.147 9150~ 10460 3650 ~4610
16 575~690 0.171~0.188 11440~13730 5870~ 7740 16 403~460 0.150~0.165 8010~9150 3600 ~ 4530
WA %E‘_ﬁj (mDm) Ve (m/min)|  Fz (mm) n (min—1) Vf (mm/min) W %E‘_ﬁj (mDm) Ve (m/min)|  Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
1 126 0.006 ~0.010 40000 720 ~ 1200 1 126 0.006 ~0.010 40000 720 ~ 1200
2 251 0.019 ~0.022 40000 2280 ~ 2640 2 230~251 0.019~0.022 36610~40000 2090~ 2640
3 345~377 0.031~0.035 36610~40000 3400~ 4200 3 230~287 0.031~0.035 24400~ 30500 2270~ 3200
4  345~403 0.043-~0.048 27450~32030 3540~4610 4 230~288 0.043-~0.048 18300~22880 2360~ 3290
5 345~402 0.055~0.061 21960 ~25620 3620~ 4690 5 230~287 0.055~0.061 14640~ 18300 2420~ 3350
] MO03 6 345~402 0.067~0.074 18300~21350 3680 ~4740 %g mgg 6 230~287 0.067~0.074 12200~ 15250 2450 ~ 3390
8 345~402 0.084-~0.092 13730~ 16010 3460 ~ 4420 8 230~288 0.084-~0.092 9150~11440 2310~3160
10 345~402 0.100~0.110 10980~ 12810 3290 ~ 4230 10 230~287 0.100~0.110 7320 ~9150 2200 ~ 3020
12 345~403 0.117~0.128 9150~ 10680 3210 ~4100 12 230~288 0.117~0.280 6100~ 7630 2140 ~ 2930
14 345~402 0.133~0.147 7840 ~9150 3130 ~ 4040 14 230~288 0.133~0.147 5230 ~ 6540 2090 ~ 2880
16 345~403 0.150~0.165 6860 ~8010 3090 ~ 3960 16 230~288 0.150~0.165 4580 ~ 5720 2060 ~ 2830
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60
80
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100
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100
100
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Fz (mm)

0.002
0.005
0.010
0.013
0.022
0.029
0.038
0.047
0.050
0.050
0.070

Fz (mm)

0.002
0.004
0.008
0.011
0.018
0.024
0.032
0.039
0.042
0.042
0.056

n (min-1)

22,280
14,320
12,730
9,550
7,640
6,370
4,770
3,820
3,180
2,730
2,390

n (min-1)

19,100
12,730
10,610
7,960
6,370
5310
3,980
3,180
2,650
2,270
1,990

Vf (mm/min)

160
210
370
380
500
550
550
540
480
410
500

Vf (mm/min)

90
130
260
270
340
380
380
370
330
290
330
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THE FUTURE OF PRECISION MACHINING

WA | D

T— | (remy | VE (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
1 60 0.002 19,100 90
2 80 0.004 12,730 130
3 110 0.008 11,670 280
4 110 0.011 8,750 290
Mo4 5 110 0018 7,000 370
mgg 6 110 0.024 5,840 420
MO7 8 110 0.032 4,380 420
10 110 0.039 3,500 410
12 110 0.042 2,920 370
14 110 0.042 2,500 320
16 110 0.056 2,190 370
ﬁf“_ﬁj (m[:n) Ve (m/min) Fz (mm) n (min-1) Vf (mm/min)
1 50 0.002 15,920 90
2 70 0.004 11,140 120
3 90 0.007 9,550 210
4 90 0.010 7,160 210
5 90 0.016 5,730 280
MoS 6 90 0.022 4,770 310
M09 ’
8 90 0.029 3,580 310
10 90 0.035 2,860 300
12 90 0.038 2,390 270
14 90 0.038 2,050 230
16 90 0.050 1,790 270
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